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DESCRIPTION DATECODE DESSIN

Schémas de puissance

SECT1

D1D1
VARIATEUR

W3G

W2N

W1L

VARIATEUR

W3G

W2N

W1L

3A3A

1

SB5

1

SB5

2

SB5

2

SB5

3

SB5

3

SB5

SECTIONNEURSECTIONNEUR SECT2
SECTIONNEUR

SECT2
SECTIONNEUR

L1L2L3

RST1

3-6A

RST1

3-6A

D3

5A

D3

5A

RS

25A

RS

25A

N

SB1

N

SB1

D4

1A

D4

1A

AUTOMATE

G NL1

AUTOMATE

G NL1

N

SB1

N

SB1

N

SB1

N

SB1

D5

2A

D5

2A

N

SB1

N

SB1

ALIMENTATION 24Vcc

G NL

-+

2A

PS1

ALIMENTATION 24Vcc

G NL

-+

2A

PS1

F1
2A
F1
2A

F2
2A
F2
2A

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

A1 A2
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

A1 A2
RCM

C1

M1

POMPE DE 

TRANSFERT

1/3HP

M1

POMPE DE 

TRANSFERT

1/3HP

M2

VENTILATEUR 

DE HOTTE

#HP

M2

VENTILATEUR 

DE HOTTE

#HP

-

SB2

-

SB2

F3
2A
F3
2A

1

SB7

1

SB7

2

SB7

2

SB7

F1F1

F2F2

PT1 2PT1 2 EC

30 Ohms

43

ÉLÉMENT CHAUFFANT
EC

30 Ohms

43

ÉLÉMENT CHAUFFANT

Cordon 

d’alimentation 

120V

Section contrôle

Section puissance

-

SB2

-

SB2

1

SB4

1

SB4

2

SB4

2

SB4

BP1BP1
ARRÊT D’URGENCE

GG

N

T1T2T3

G

D2

3A

D2

3A

2

SB6

2

SB6

1

SB6

1

SB6

2

SB6

1

SB6

L1

SB1

L1

SB1

L2

SB1

L2

SB1

L3

SB1

L3

SB1

BOITIER 

AVEC XFO

Cavalier

+

SB2

+

SB2
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AQ.0

2M

SORTIE ANALOGIQUE 

AUTOMATE

AQ.0

2M

SORTIE ANALOGIQUE 

AUTOMATE

Schémas de contrôle

BP2
DÉPARTDÉPART

BP2
DÉPART

-

SB2

-

SB2

F1F1

S1_1 XOO

MANUELAUTO
MODEMODE

S1_1 XOO

MANUELAUTO
MODE

S1_2 OOX

MANUELAUTO
MODEMODE

S1_2 OOX

MANUELAUTO
MODE

S2_1 XOO

LIGNE 2LIGNE 1
LIGNE DE BRASSAGELIGNE DE BRASSAGE

S2_1 XOO

LIGNE 2LIGNE 1
LIGNE DE BRASSAGE

S2_2 OOX

LIGNE 2LIGNE 1
LIGNE DE BRASSAGELIGNE DE BRASSAGE

S2_2 OOX

LIGNE 2LIGNE 1
LIGNE DE BRASSAGE

1

SB3

1

SB3

1413
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

1413
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

3

SB4

3

SB4

F2F2

T1L1
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

T1L1
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

R
3 0

TL1

R
3 0

TL1

A
2 0

TL2

A
2 0

TL2

V
1 0

TL3

V
1 0

TL3

-

SB2

-

SB2

ÉLÉMENT CHAUFFANT

A1 A2

RELAIS STATIQUE
ÉLÉMENT CHAUFFANT

A1 A2

RELAIS STATIQUE

1M

DIa.0

DIa.1

DIa.2

DIa.3

DIa.4

DIa.5

DIa.6

DIa.7

DIb.0

DIb.1

DIb.2

DIb.3

DIb.4

DIb.5

ENTRÉES 

AUTOMATE

1M

DIa.0

DIa.1

DIa.2

DIa.3

DIa.4

DIa.5

DIa.6

DIa.7

DIb.0

DIb.1

DIb.2

DIb.3

DIb.4

DIb.5

ENTRÉES 

AUTOMATE

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

VARIATEUR

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

VARIATEUR

T3L3
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

T3L3
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

(DIN0)

(DIN1)

(DIN2)

(+24Vcc)

(ADC1+)

(0V)

SODSOD

-

SB2

-

SB2

11

SB3

11

SB3

-

SB2

-

SB2 STST

10

SB3

10

SB3

AI.1

3M

AI.0

ENTRÉE ANALOGIQUE 

AUTOMATE

AI.1

3M

AI.0

ENTRÉE ANALOGIQUE 

AUTOMATE

SONDE DE 

TEMPÉRATURE

SONDE OPTIQUE DE 

DENSITÉ

4

SB4

4

SB4

5

SB4

5

SB4

7

SB4

7

SB4

8

SB4

8

SB4

9

SB4

9

SB4

10

SB4

10

SB4

2

SB3

2

SB3

RST
97 98

RST
97 98

DQa.0DQa.0

DQa.1DQa.1

DQa.2DQa.2

DQa.3DQa.3

DQa.4DQa.4

DQa.5DQa.5

DQa.6DQa.6

DQa.7DQa.7

DQb.0DQb.0

DQb.1DQb.1

SORTIES 

AUTOMATE

1L

2L

DQa.0

DQa.1

DQa.2

DQa.3

DQa.4

DQa.5

DQa.6

DQa.7

DQb.0

DQb.1

SORTIES 

AUTOMATE

1L

2L

Station de bouton 1

U
X1 X2

TL4

U
X1 X2

TL4

21

SB3

21

SB3

18

SB3

18

SB3

22

SB3

22

SB3

11

33

22

22

(+10Vcc)

(Com)

-

SB2

-

SB2

-

SB2

-

SB2

A
X1 X2

TL5

A
X1 X2

TL5

Station de bouton 2

RST
95 96

RST
95 96

POMPE

A1 A2
C1

POMPE

A1 A2
C1

B
X1 X2

TL6

B
X1 X2

TL6

11

33

9

SB3

9

SB3

17

SB3

17

SB3

9

SB3

9

SB3

VARIATEUR +10VccVARIATEUR +10Vcc

BP4
À COUPÀ COUP

BP4
À COUP

6

SB4

6

SB4

ARRÊTARRÊT
BP3

ARRÊT
BP3

(+24Vcc)

EXT

(Com)

EXT

Station de bouton 3

12

SB4

12

SB4

14

SB4

14

SB4

11

SB4

11

SB4

14

SB4

14

SB4

13

SB4

13

SB4

T2L2
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE

T2L2
RCM

RELAI DE 

CONTRÔLE MAÎTRE SYSTÈME DE 

COLLECTION

A1 A2
R1

SYSTÈME DE 

COLLECTION

A1 A2
R1

R
X1 X2

SOL1

R
X1 X2

SOL1

R
X1 X2

SOL2

R
X1 X2

SOL2

1411
R1

1411
R1

DIN1DIN1

VARIATEUR

DIN1DIN1

DQb.1

26

SB3

26

SB3

RS

7

SB3

7

SB3

8

SB3

8

SB3

FBN
FLOTTE DE BAS NIVEAU

FBN
FLOTTE DE BAS NIVEAU

+24Vcc+24Vcc

DIb.1

500 Ohms500 Ohms

+24Vcc (6)+24Vcc (6)

VARIATEUR

FHN
FLOTTE DE HAUT NIVEAU

FHN
FLOTTE DE HAUT NIVEAU

25

SB3

25

SB3

27

SB3

27

SB3
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Schémas de l’armoire de commande

Façade

Dessus

Dessous

Côté droit Plaque de montage

Avant

Arrière

Arrière

Avant

Avant Arrière
Côté gauche

Arrière Avant

SB3
SB4

B

100100 2
0
0

3
0
0

1
0
0

100

100

100

B

A
A

SB5

Station 1 Station 2

IFC1

IFC2

IFC3

STATION 2 MOT2

EC

TL1@3
CORDON 

D’ALIMENTATION

(CONNECTEUR 3/4")

1
0
0

TL5TL5

1
0
0

BP2BP2 BP4BP4

S1S1

BP1BP1

BP3BP3

S2S2

TL6TL6

MOT1

R1

PS1PS1

SOL1SOL1 SOL2SOL2

F1

@

F3 SB2SB2

F1

@

F3 SB2 D3D3

D4D4

D5D5

M.A.L.T.

100

STATION1

5
4
0

450

1
5
0

2
8
0

NOTE: LES MESURES DE LA PLAQUE DE 

MONTAGE SONT IMPOSÉES

NOTE: LES MESURES DES TROUS SOUS 

L’ARMOIRE SONT DES SUGGESTIONS

75

SB1

RCMRCM

D1D1

AUTOMATE

RSRS

VARIATEURVARIATEUR

RST

C1

RST

C1

GROMETTE

50

5
0
0

Station 3

TL4TL4

STST SODSODST SOD

D2D2
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Schémas de disposition sur le mur

TL1

TL2

TL3

MOT1MOT1

5
0
0 7

1
4

9
6
5

200

1
1
8

0

1
5
8

0

675

1
1
2

0

320

SECT2

NOTE: LE POSITIONNEMENT DES COMPOSANTS SUR CE DESSIN 

N’EST PAS TOUT À FAIT À L’ÉCHELLE

CORDON 

D’ALIMENTATION 120V

5
0
0

400

SECT1

1
5
0

0

315

FHN

1
4
5

0

FIL SOUPLE 4 

CONDUCTEURS

FIL SOUPLE 3 

CONDUCTEURS

FIL SOUPLE 3 

CONDUCTEURS

FIL SOUPLE 4 

CONDUCTEURS

FIL SOUPLE 5 

CONDUCTEURS

FIL SOUPLE 5 

CONDUCTEURS

STATION 3STATION 3

STATION 2STATION 2

STATION 1

STST SODSODST SOD

STATION 1

ST SOD

HOTTE (M2)HOTTE (M2)

FBNFBN

ECEC

8
5
0

FIL SOUPLE 3 

CONDUCTEURS

9
0
0

100

SOL1

SOL2

Boitier avec 

transformateur 

(Derrière le mur)

FIL SOUPLE 4 

CONDUCTEURS
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